Abstract This study have been carried out as a part of R&D project to develop a low cost high efficiency combined grain drying & storage system. The design of sweeping auger must meet the various conditions : capacity and dimensions of silo, discharging capacity of auger, operation conditions of auger such as revolution and rotation and density of grains and even the first-in & first-out of grains in the system. Through the experimental observations with the apparatus which enables the direct observation of discharging behavior of grains, the limitations of the performance of existing straight type auger was observed. Generalized mathematical model for the profile of new variable section sweeping auger was obtained, which ensures the uniform descending of grains and also meets various operating conditions. The experimental results with a prototype sweeping auger showed that the mathematical model for the variable section sweeping auger was quitely correct.
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과 같이 유도할 수 있다. 
VSSA의 성능실험과 데이터 수집
본 장에서는 프로파일 커브를 적용한 VSSA를 이용하 여 실험을 실시하고 실험데이터를 수집하는 과정을 소개 한다. 
VSSA의 컨트럴 커브와 제작
 ′      (18) 여기서, 는 실험장치의 폭, 는 각 구간에서의 단위 시간당 변화량이다. 따라서 VSSA에 의하여 발생되는 단 위시간 동안 처리할 수 있는 유동량   과 지름이 인 빈 에서 처리해야 할 유동량   , 실험장치의 이론치 유동량  ′ 가 같아야 함으로 이들 관계를 정리하면 식(19)를 유 도할 수 있다.          •                (19) 식(19)를 에 관하여 정리해서 식(20)을 구하고      (20) 같은 방법으로 에 관하여 식(21)을 구한 후           (21) 위의 식들을 이용하여 시간 후의 임의의 (=1, 2, 3, . . . 10)번째 구간에 대한 변화량   를 구하는 식을 식 (22)와 같이 유도할 수 있다. 단,   값은 중심에서부터  번째 구간의 중앙까지의 거리로 한다.           (22) 실험 치와 비교할 수 있는  번째 구간의 곡물의 이론 높이   를 구하는 식은 초기 값 1250(mm)에서 매 시간 별 변화량   를 빼면 구할 수 있으므로 식(23)과 같이 정 리할 수 있다. 단, 는 시스템의 효율이다.        (23)
